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Sikaflex® - 552 AT

Strukturalny klej montazowy o wysokich wtasciwosciach
wytrzymatosciowych.

Charakterystyka Techniczna Produktu

Charakterystyka chemiczna hybryda
Kolor (CQP' 001-1) biaty, czarny
Mechanizm utwardzania wchtanianie wilgoci z powietrza
Gestos¢ (nieutwardzony) (CQP 006-4) ok. 1,45 kg/l
Stabilno$¢ (Non-sag) dobra
Temperatura naktadania 5-40°C (40-105°F)
Czas tworzenia naskorka  (CQP 019-1) ok. 40 minut
Czas otwarty ° (CQP 526-1) ok. 30 minut
Szybkos$¢ utwardzania (CQP 049-1) Wykres nr 1
Skurcz (CQP 014-1) ok. 2%
Twardo$¢ Shore A (CQP 023-1 /1SO 868) ok. 50
Wytrzymatosé na rozcigganie (CQP 036-1 /1SO 37) ok. 3 N/mm?
Woydtuzenie do zerwania (CQP 036-1 / ISO 37) ok. 300 %
Odpornos¢ na rozdzieranie (CQP 045-1 /1SO 34) ok. 10.0 N/mm
Wytrzymato$¢ na $cinanie (CQP 046-1/1SO 4587) ok. 2 N/mm?®
Temperatura zeszklenia (CQP 509-1 / ISO 4663) ok. -50°C (-75°F)
Opor whasciwy (CQP 079-2 / ASTM D 257-99) ok.3x 10" Q cm
Temperatura uzytkowa (CQP 513-1) 90°C
Krotkookresowa 4 godziny | 140°C

1 godzina | 150°C
Trwatos¢ (w temperaturze ponizej 25°C) (CQP 016-1) 12 miesigcy

" CQP = Corporate Quality Procedure 9 23°C / 50% w.w.

Opis produktu Zalety produktu Zastosowanie

Sikaflex®-552 AT jest elastycznym, -  zaawansowana  technologia Sikaflex® - 552 AT stosuje sie do
jednosktadnikowym, hybrydowym hybrydowa potaczen konstrukcyjnych
klejem montazowym 0 - dobra przyczepnos$¢ do szerokiej narazonych na wysokie obciazenia
znakomitych parametrach gamy podtozy bez podktadu dynamiczne. Wykazuje on dobrg

wytrzymatosciowych, - odpornos¢ na uderzenia i przyczepnos¢ do  materiatow
przeznaczonym do  potaczen wstrzasy powszechnie  stosowanych —w
konstrukcyjnych oraz wypetniania - odpornos¢ na starzenie i warunki  warsztatach samochodowych. {j.
szczelin.  Utwardza sie  pod atmosferyczne podktadéw do metali, malowanych
wptywem  wilgoci zawartej w - dobra wytrzymatos¢ montazowa tworzyw sztucznych i tworzyw
powietrzu  atmosferycznym do - przenoszenie wysokich obcigzen  sztucznych Ze wzgledu na to, iz
postaci  trwatego  elastomeru.  dynamicznych niektére tworzywa bardzo tatwo

Sikaflex®-552 AT nie zawiera - szybkie utwardzanie ulegajg  peknieciu, przed

izocyjanianéw.

Sikaflex®- 552 AT produkowany
jest zgodnie z systemami ISO
9001/14001, gwarantujacymi
wysokaq i statg jakos¢ produktu.

- bezwonnos¢

- odpornos¢ na korozje

- wysoka opornos¢ elektryczna

- brak rozpuszczalnikéw, silikonéw,
izocyjanianéw i PVC

zastosowaniem nalezy zapoznac
sie ze wskazaniami producenta.
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Mechanizm utwardzania
Sikaflex®-552 utwardza sie
poprzez reakcje z wilgocig zawartg
w powietrzu. W niskich
temperaturach zawarto$¢ wody w
powietrzu jest z zasady nizsza,
wobec czego proces utwardzania
przebiega wolnie;j.
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Szybkos¢ utwardzania Sikaflex 552 AT

Odpornos¢ Chemiczna

Sikaflex® - 552 AT jest odporny na
wode stodkg i morskg, wodne
roztwory $srodkéw myjacych. Przez
krotki czas jest odporny na paliwa,

oleje mineralne oraz tluszcze
rodlinne i zwierzece. Nie jest
odporny na kwasy organiczne,
alkohole, stezone kwasy mineralne
i substancje zrace oraz
rozpuszczalniki. Powyzsze
informacje sq wytycznymi

ogoélnymi, szczegb6towe zalecenia
udzielane sa na zyczenie.

Sposob Naktadania

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie muszg by¢ czyste,
suche oraz wolne od kurzu i
tluszczu. W razie koniecznosci,
przyczepnos¢ uszczelniacza moze
by¢ poprawiona poprzez
zastosowanie na powierzchnie
Sika®Cleaner-205. Ogoélnie
przyjmuje sie, ze powierzchnia
powinna byc¢ przygotowana
zgodnie z instrukcjg zawartg w
Przewodniku Przygotowania
Powierzchni. w przypadku
nietypowych aplikacji porad udziela
Dziat Techniczny Sika Poland
Industry.

Naktadanie

Tubka: przebi¢ membrane tuby.
Unipac: opakowanie umiesci¢ w
wyciskaczu recznym lub
pneumatycznym i odcigé Kklips
zaciskajacy unipac. Przycig¢
koncowke dyszy podajacej mase
stosownie do zgdanej grubosci

www. sika.pl

Sika Services AG
Corporate Industry
Tuffenwies 16
CH-8048 Zirich
Switzerland

Tel: +41 1 436 40 40
Fax: +41 1 436 45 30

warstwy uszczelniacza. Podczas
naktadania kleju nie dopusci¢ do
uwiezienia baniek powietrza pod
masag, Sikaflex-u. Otwarte
opakowanie powinno by¢ mozliwie
szybko zuzyte.

W czasie pracy temperatura
uszczelnianych elementéw i masy
Sikaflex powinna znajdowac sie w
przedziale od +15 do +25°C. Nie
naktada¢ masy w temperaturze
otoczenia ponizej 5°C i powyzej
40°C.

Wykonczenie

Naktadanie i wykonczenie nalezy
przeprowadzaé w ramach czasu
otwartego. Zaleca sie stosowanie

Sika®Too|ing Agent N.
Przydatno$¢  innych  $rodkéw
wykonczalniczych musi  zostac
potwierdzona odpowiednimi
testami.

Czyszczenie

Po zakonczonej aplikacji uzywane
narzedzia mozna oczysci¢ z
nieutwardzonego Sikaflexu® - 552

AT przy pomocy Sika®Removera-

208 Ilub innego odpowiedniego
rozpuszczalnika. Utwardzony klej
mozna usunaé wytacznie

mechanicznie.

Rece i odstonietgq skore nalezy
niezwtocznie oczysci¢ przy uzyciu
recznikow Sika® Handclean lub
innego  przemystowego  S$rodka
czyszczacego i wody. Nie uzywac
rozpuszczalnikow!

Malowanie

Sikaflex®-552 AT moze by¢
malowany wiekszoscig dostepnych
samochodowych systeméw
lakierniczych (z farbami na bazie
wody wiacznie). Nieodpowiednie
sg farby na bazie alkidow i o
beztlenowym mechanizmie
utwardzania.

Mozliwa jest aplikacja mokrym-na-
mokre. Aby uzyska¢ najlepsze
wtasciwosci  materiatu  nalezy
pozwoli¢ by klej utwardzit sie przed
malowaniem i nastepujacym
procesem suszenia.

Przyczepnosé w petni
utwardzonego Sikaflexu® -552 AT
mozna zwiekszy¢ stosujac
Sika®Cleaner—205 przed procesem
malowania. Powinno by¢
zrozumiate, ze lakierowana
powierzchnia moze by¢ narazona
na pekniecia wynikajace z nizszej

Dodatkowe informacje dostgpne sg na :

Sika Poland Sp. z o.0.
Siedziba Firmy
Karczunkowska 89

PL 02-871 Warszawa
Polska

Tel: +48 22 310 07 00
Fax: +48 22 310 08 00

elastycznosci farby niz
uszczelniacza.

Dodatkowe Informacje

Na  zyczenie  dostepne sa

nastepujace publikacje:

- Przewodnik Przygotowania
Powierzchni

- Karta Charakterystyki Substancji
Niebezpiecznej

Opakowania

Tubki 300 ml
Unipac 600 ml
Wazne

Wszystkie dane techniczne
podane w niniejszej Karcie oparte
sg na wynikach badan

laboratoryjnych.

Pomiary prowadzone w innych
warunkach moga sie rdznic ze
wzgledu na okolicznosci od nas
niezalezne.

Informacje i zalecenia dotyczace
bezpiecznego przetwarzania,
skitadowania i usuwania Srodkéw
chemicznych, zawarte sa w
aktualnej Karcie Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej. Karcie
zawierajacej witasnosci fizyczne,
ekologiczne, toksykologiczne i
ogdlnego bezpieczenstwa.

Uwaga
Informacje, a w szczegdélnosci zalecenia
dotyczace dziatania i koncowego

zastosowania produktéw Sika sg podane w
dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i dos$wiadczenia
Sika i odnosza sie do produktow
sktadowanych, przechowywanych i
uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w
praktyce zréznicowanie materiatéw,
substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania
i umiejscowienia, pozostajace catkowicie
poza zakresem wptywu Sika, witasciwosci

produktéw  podane w informacjach,
pisemnych zaleceniach i innych
wskazéwkach udzielonych przez Sika nie
moga by¢ podstawa do  przyjecia
odpowiedzialnosci  Sika w  przypadku
uzywania produktéw niezgodnie z
zaleceniami podanymi przez Sika.

Uzytkownik produktu jest obowigzany do
uzywania produktu zgodnie z  jego
przeznaczeniem i zaleceniami podanymi
przez firme Sika. Sika zastrzega sobie prawo
zmiany wifasciwosci swoich  produktéw.
Prawa wtasnosci oséb trzecich musza by¢

przestrzegane. Wszelkie zaméwienia sg
realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi  zasadami sprzedazy i
dostawy.  Uzytkownicy sa  obowigzani
przestrzega¢  wymagan  zawartych w

aktualnej Karcie Technicznej u
produktu. Kopie aktualnej Karty ii¢
Produktu Sika dostarcza Uzytkda
jego zadanie.
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