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Informacja o produkcie

SZARY PODKLAD AKRYLOWY
TOPFILLER HS 1.856.3011

OPIS PRODUKTU

Topfiller HS to 2-sktadnikowy akrylowy podktad o duzym wypetnieniu. Poza wyjgtkowymi wtasciwosciami
wypetniajgcymi charakteryzuje sie szybkim schnieciem, tatwoscig szlifowania i bardzo dobrg odpornoscia,
powtoki.

Jest przyjazny dla uzytkownika, opracowany do napraw punktowych, napraw pojedynczych elementéw oraz
catkowitych przelakierowan.

Topfiller HS ma wiele zastosowan. Moze by¢ uzywany zaréwno jako podkfad wypetniajagcy HS i MS, izolator
oraz jako dobarwiony podkfad mokro na mokro.

PODLOZA
¢ Goty metal, odtluszczony i e Szpachle poliestrowe, »  Stare powloki lakiernicze w
wyszlifowany (tylko na wyszlifowane P150-180. dobrym stanie, wyszlifowane.

matych powierzchniach).

Wazne: Topfiller moze by¢ stosowany do izolowania wykonczen termoplastycznych lub wrazliwych na
rozpuszczalniki. Sprawdz matg powierzchnie z uzyciem rozpuszczalnika. Jezeli nastgpi reakcja, zeszlifuj
powtoke do gotego metalu. W przeciwnym wypadku uzyj Topfiller HS jako podktadu wypetniajgcego (2-3
warstwy), pamietajac, ze pewna czes¢ grubosci powtoki zostanie usunigta przy szlifowaniu. Zawsze naktada;j
na cate panele. Unikaj uzywania promiennika podczerwieni lub wygrzewania na powtokach
termoplastycznych.

PRZYGOTOWANIE

Przemyj zmywaczem antysilikonowym 3600. Wyszlifuj starg powtoke lakierniczg papierem
P150-180. Dla uzyskania maksymalnej odpornosci na korozje na gotym metalu, natéz 1-2
warstwy podkfadu Ecophos.

PROPORCJA OBJETOSCIOWA
Podktad Podkitad MS Podktad
wypetniajacy HS barwiony (mokro

na mokro)

Topfiller 5 5 1

Utwardzacz 1 1 1

Rozcienczalnik 0,75 1,25 1

Pigmenty Duralit Car/ ABF/ 1

Premium UHS Duralit

Lepkosc¢ - DIN4, 20°C 20-35 sekund 20-25 sekund 16-17 sekund

Zywotno$é mieszanki 45 minut 1 godzina 1 godzina

Wazne: Dodatek plastyfikatora AD1208: 10-30% wagowych do gotowej mieszanki.
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UTWARDZACZE

6000 Sredni (naprawy pojedynczych elementéw i punktowe >25°C)
8000 Szybki (naprawy pojedynczych elementéw <25°C, punktowe >25°C)
9000 Bardzo szybki (naprawy punktowe <25°C)

ROZCIENCZALNIKI

4305 Szybki (naprawy punktowe, dowolna temperatura)

4310 Normalny (pojedyncze elementy i przelakierowania catkowite <25°C)
4320 Wolny (przelakierowania catkowite >25°C)

4280 Przyspieszacz (najlepsze rezultaty <20°C)

APLIKACJA
Ze szlifowaniem Bez szlifowania Bez szlifowania
(HVLP) (konwencjonalny
Grawitacyjny: 1,6-2,0 mm 1,3-1,4 mm 1,2-1,3 mm
Cisnienie: Zaleznie od zalecen producenta sprzetu
Liczba warstw: 2-3 2 2
Zalecana grubosc: 150-200 uym 50-80 ym 50-80 um
Maksymalna grubosc: 300 pm 100 ym 100 pym
SCHNIECIE W 20°C
‘I 1 Odparowanie pomiedzy warstwami 5-10 minut
e Szlifowanie (<100 pm, 20°C) 4-5 godzin
et Szlifowanie (>100 pm) przez noc
WYGRZEWANIE W 60°C 20-30 minut
Odparowanie przed wygrzewaniem 5-10 minut
SUSZENIE PODCZERWIENIA
Fale Srednie 15 minut
Fale krotkie 10 minut
CYKLE BEZ SZLIFOWANIA
Odparowanie 30 minut (maksimum 12 godzin)
SZLIFOWANIE
na sucho P240-P280 + P320-P400 + szara wtdknina scierna
na mokro P600+P800
KOLEJNY PRODUKT

Maxicar HS, Duralit Car, Premium UHS Duralit, Bilux, Aquamax.

| / INFORMACJE TECHNICZNE

Opakowania: 1 litr i 2,5 litra
| \ Przechowywanie: w suchym, chtodnym miejscu, z dala od zrodet ciepta.
Teoretyczna wydajno$c¢: 4,4 m?/l gotowej mieszanki przy grubosci powtoki 100 ym.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w
karcie charakterystyki i na etykiecie produktu. Nalezy rowniez stosowac osobiste wyposazenie
ochronne.

Produkt przeznaczony wylacznie do uzytku
profesjonalnego yer

Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na
wiasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty, czy szkody.

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

; L . ul. Bodycha 47
Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie 2 o5.816 Warszawa-Michatowice

nasza polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza Polska
wiedzg techniczna.

Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, :e:ff?:;;zsz 2725;?)?:’,’ 9]:; 10
takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, aks:
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. ~ WWW.maxmeyer.com
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