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Bezbarwny lakier potmatowy Kategoria produktu: C 4

Zastosowanie

SATINTOP jest potmatowym lakierem bezbarwnym, dajacym satynowe wykoriczenie. Potysk w 60°: 53 £ 5. W celu
osiggniecia odpowiedniego stopnia matu (12-65 jednostek pod katem 60°) nalezy zmiesza¢ produkt z lakierem bezbarwnym
SILICATOP. Wiecej informacji w B6 ,Matt Shade concept’.

Dodatkowe Informacije

SATINTOP jest doskonatym uzupetnieniem oferty produktéw przeznaczonych do renowacji powierzchni z tworzyw
sztucznych (sztywnych i potsztywnych). W przypadku wylakierowan elementow z tworzyw sztucznych nie jest konieczne
stosowanie SATINTOP z FLEX, gdyz jest on wystarczajaco elastyczny.

Charakterystyka
Zawarto$¢ czesci statych Gestos¢:
45% + 2 0,950 - 1,050 g/cm?
Temperatura przechowywania: Termin wazno$ci
min. 5°C do max. 45°C 36 miesiecy
Aplikacja

Dokfadnie miesza¢ przed uzyciem.
W przypadku kabin lakierniczych zwrdci¢ uwage na szybko$¢ wygrzewania elementu.

Przygotowanie powierzchni

SATINTOP moze byc nakladany nalakiery bazowe R-M.

Dane zawarte w niniejszej publikacji oparte sg na obecnym stanie naszej wiedzy oraz do$wiadczeniu. Zamieszczone informacje maja na celu opisanie produktu jedynie z
punktu wymagan bezpieczenstwa. Dane te nie moga by¢ uwazane za opis jakosci produktu, jak rowniez nie moga by¢ traktowane jako gwarancja okre$lonych wiasciwosci,
czy przeznaczenia produktu. Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobrac z naszej strony internetowej www.rmpaint.com lub otrzyma¢ bezpo$rednio od
dostawcy. Uzytkownik jest odpowiedzialny za stworzenie warunkdw bezpiecznego stosowania produktu i to on bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za skutki wynikajace z
niewtasciwego stosowania produktu.
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SATINTOP

SATINTOP 100 (obj.) 100 g
H 9000 25 (obj.) 27 g
SC 850 25 (ohj.) 22 g
Stosowanie utwardzacza H 420
il

SATINTOP 100 g
H 420 23 g
SC 850 36 g
Lepkos$¢ natrysku w 20°C:

i ls Kubek I1SO 4: 32 do 36 sekund
Kubek DIN 4: 16 do 18 sekund

Czas zycia: 2 godziny w 20°C

HVLP ze zbiornikiem gérnym 1,3-1,5mm 0,7 bar na wyjciu
Konwencjonalny ze zbiornikiem goérnym 1,3-1,4mm 2,0-2,5 bar
Liczba warstw: 2
—— | Grubo$¢ powtoki: 40-50 pm

g,ﬁ Odparowaé do zmatowienia migdzy warstwami.
Po natry$nieciu 1 warstwy, zaleca sie odparowanie miedzywarstwowe 10 — 15 min, po drugiej
warstwie 15 — 20 min.

Schniecie w 60°C 30 min.

(fale krotkie) 3 min. 50% + 6 min. 100%
(fale Srednie) 13 min.

(
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Prace wykonczeniowe

Jesli to konieczne, SATINTOP moze by¢ przelakierowany powtérnie. Nalezy przestrzegac czaséw schniecia.

Instrukcja bezpieczenstwa

2004/42/11B(e)(840)700: Dopuszczalna zawarto$¢ LZO (kategoria produktu: 11B, €) w mieszance gotowej do uzycia
wynosi 840 g/l. Zawartos¢ LZO w produkcie - 700 g/l

Produkt moze zawiera¢ czesci mniejsze od < 0.1 um.

Produkt do uzytku profesjonalnego.

Przy pracy z produktem nalezy stosowac sie do ogélnych zasad bezpieczenstwa oraz uzywaé niezbednych srodkéw ochrony
indywidualnej odpowiednich do wystepujacego zagrozenia.
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