dHMaxMeyer

Informacja o produkcie

PODKLADY NA TWORZYWA SZTUCZNE:
1K PLASTPRIMER 1.823.1500
1K PLASTPRIMER AEROSOL 1.880.1600

OPIS PRODUKTU

1K Plastprimer to 1-sktadnikowy podkfad do tworzyw sztucznych, ogélnego zastosowania. Ten
transparentny produkt moze by¢ stosowany jako promotor adhezji przy lakierowaniu wszystkich
montowanych w samochodach czesci z tworzyw, ktore fabrycznie nie zostaty pokryte podktadem.

1K Plastprimer jest dostarczany réwniez w praktycznym i wygodnym aerozolu. Dzieki temu nie ma potrzeby
uzywania pistoletu i czyszczenia go po pracy. Pozwala to uzyska¢ wymierne oszczednosci w postaci redukc;ji
zuzycia ptyndw czyszczacych i skrocenia czasu pracy.

PODLOZA
Tworzywa stosowane w przemysle motoryzacyjnym.

Stosowanie 1K Plastprimer nie jest wymagane na witdknie szklanym i zelkotach. Jezeli chcesz lakierowac
duze iloci elementéw w ramach procesu produkcyjnego OEM, popros dziat techniczny MaxMeyer o
dokfadne wskazowki dotyczace technologii lakierowania poszczegdlnych rodzajéw tworzyw.

PRZYGOTOWANIE
1. Wyczy$¢ powierzchnie woda (najlepiej ciepta) i Srodkiem czyszczacym.
2. Przemyj zmywaczem antysilikonowym 3600.
3.  Wymieszaj doktadnie produkt przed uzyciem (aerozolem nalezy energicznie potrzasngg).
4. Produkt jest gotowy do uzycia.

APLIKACJA
Grawitacyjny: 1,3-1,4 mm
Cisnienie: Zaleznie od zalecen producenta sprzetu
Liczba warstw: 2 lekkie
Zalecana grubosc¢: 3-5um
Maksymalna grubos$¢: 10 uym
Trzymaj pojemnik w odlegtosci 15-20 cm od powierzchni.
> Liczba warstw: 2
Zalecana grubosc¢: 3-5um
Maksymalna grubos$¢: 10 uym
SCHNIECIE W 20°C
h 1 Odparowanie pomiedzy warstwami 5-10 minut
ST Aplikacja podktadu/ lakieru 25-30 minut (maksimum 4 godziny)
POKRYWANIE

Mozliwe w czasie do 4 godzin bez koniecznosci szlifowania.
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SZLIFOWANIE

1K Plastprimer.

Niewymagane. Jezeli konieczne, wymatuj szarg widkning scierng i pokryj ponownie podktadem

KOLEJNY PRODUKT

Wszystkie akrylowe i poliuretanowe podkiady 2K z oferty MaxMeyer.
Kolory: Duralit Car, Premium UHS Duralit, Maxicar HS.

| / INFORMACJE TECHNICZNE

Opakowania: 1 litr (puszka) i 0,4 litra (aerozol)
| \ Przechowywanie: w suchym, chtodnym miejscu, z dala od zrdédet ciepta.
Teoretyczna wydajno$c¢: 8,2 m?/l gotowej mieszanki przy grubosci powtoki 5 uym.

ochronne.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w
karcie charakterystyki i na etykiecie produktu. Nalezy rowniez stosowac osobiste wyposazenie

Produkt przeznaczony wylacznie do uzytku
profesjonalnego

Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na
wiasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty, czy szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z
nasza polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza
wiedzg techniczna.

Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych,
takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie.
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