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Informacja o produkcie

SZARY WODNY PODKLAD WYPELNIAJACY
AQUAMAX HS FILLER 1.820.2000

OPIS PRODUKTU

Aquamax HS Filler to wodorozcienczalny jednosktadnikowy podktad wypetniajacy, catkowicie pozbawiony
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO =0). Produkt ten jest gotowy do uzycia, jednak, jezeli potrzeba, moze
zostac rozcienczony wodg demineralizowana.

Aquamax HS Filler opracowano z wykorzystaniem sktadnikéw nie powodujgcych korozji. Jest to produkt
bardzo szybko schnacy, daje duze wypetnienie i jest tatwy w szlifowaniu na sucho. Aquamax HS Filler
stosuje sie tak jak konwencjonalny podkfad wypetniajacy. Znajduje zastosowanie w naprawach punktowych,
pojedynczych elementdw i przelakierowaniach catkowitych.

Dzieki stosowaniu Aquamax HS Filler zmniejsza sie emisja LZO do atmosfery. Produkt ten jest niepalny i nie
wymaga etykiet bezpieczenstwa.

PODLOZA
¢ Goty metal, odtluszczony, wyszlifowany, * lIstniejgce powloki lakiernicze w dobrym stanie,
wczesniej pokryty podktadem Ecophos. wyszlifowane.

e Szpachle poliestrowe, widkno szklane, zelkot,
wyszlifowane P220-P240.

Wazne: Aquamax HS Filler moze by¢ stosowany takze na wykonczeniach termoplastycznych i wrazliwych
na rozpuszczalniki.

PRZYGOTOWANIE

Odttus¢ zmywaczem antysilikonowym 3600. Usuh wszelkie wady powtoki i wyszlifuj ja papierem
P280-320.

Wazne: Jezeli rdza pojawi sie po 10 minutach od aplikacji na gotym metalu, zmyj podktad woda,
pozwdl powierzchni wyschnaé i usun zabrudzenia. Nastepnie przemyj zmywaczem
antysilikonowym 3600 i natéz 2 warstwy podktadu Ecophos przed ponowng aplikacjg Aquamax

HS Filler.
PROPORCJA OBJETOSCIOWA
! Aquamax HS Filler 1

< Woda demineralizowana 0-5%
Lepkos¢ - DIN4, 20°C 45-55 sekund
Zywotno$¢ mieszanki nieograniczona
Wazne: Stosuj tylko wode demineralizowana.
APLIKACJA
Grawitacyjny: 1,6-1,8 mm
Cisnienie: Zaleznie od zalecen producenta sprzetu
Liczba warstw: 2-3
Zalecana grubosc¢: 100-150 pm
Maksymalna grubos¢: 200 um
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SCHNIECIE W 20°C

Odparowanie pomiedzy warstwami 10-15 minut (20°C, 50 um grubosci, 50% wilgotnosci)
Szlifowanie 2-3 godziny

WYGRZEWANIE W 60°C 30 minut

Odparowanie przed wygrzewaniem 5-10 minut

SUSZENIE PODCZERWIENIA

Fale $rednie 15 minut

Fale krotkie 10 minut

Wazne: Czas odparowania moze by¢ skrocony dzieki nadmuchowi powietrza na powierzchnie
podkfadu. Utrzymuj odlegto$é 25-30 cm od powierzchni.

POKRYWANIE

Aquamax HS Filler moze byé pokrywany sam sobg lub dowolnym podktadem konwencjonalnym (poza
Plastomaxem) po catkowitym wyschnieciu i wyszlifowaniu.

Kazdy lakier z oferty MaxMeyer.

SZLIFOWANIE
na sucho P360-P400 + szara wtdknina Scierna
KOLEJNY PRODUKT

-~
7| Opakowania: 1 litr

| / INFORMACJE TECHNICZNE

| \ Przechowywanie: w suchym, chtodnym miejscu, z dala od Zrédet ciepta.
Teoretyczna wydajno$c¢: 4 m?/l gotowej mieszanki przy grubosci powtoki 100 pm.

ochronne.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w
karcie charakterystyki i na etykiecie produktu. Nalezy rowniez stosowac osobiste wyposazenie

Produkt przeznaczony wylacznie do uzytku
profesjonalnego

Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na
wiasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty, czy szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z
nasza polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza
wiedzg techniczna.

Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych,
takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie.
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