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Karta techniczna

COBRA SPRAY 2K DTM

Dwusktadnikowa Poliuretanowa Powioka Ochronna

WEASCIWOSCI

COBRA SPRAY 2K DTM (Direct To Metal) to specjalna powtoka ochronna, przeznaczona do zabezpieczania powierzchni metalowych
(stal, stal ocynkowana, aluminium). Chroni zaréwno przed korozja (nawet bez zastosowania podktadu antykorozyjnego), jak i
uszkodzeniami mechanicznymi.

Dostepna jest w postaci 2-komponentowego aerozolu (opakowanie zawiera w $rodku pojemnik z utwardzaczem, ktéry po przebiciu
i wymieszaniu uruchamia reakcje chemicznego utwardzania). Dzieki reakcji chemicznej uzyskujemy bardzo wysokg odpornosc
mechaniczng powtoki ochronnej z mozliwoscia aplikacji bez dodatkowego wyposazenia (pistoletu lakierniczego i kompresora).

COBRA SPRAY 2K DTM $wietnie sprawdza sie do zabezpieczenia $rednich i malych powierzchni przed uszkodzeniami
mechanicznymi, wptywem promieniowania UV dajac jednoczes$nie mozliwo$¢ uzyskania réznych struktur (drobna, $rednia i gruba).

Najwazniejsze cechy:

* Odpornos¢ antykorozyjna stali, stali ocynkowanej oraz aluminium, bez koniecznosci stosowania podktadu antykorozyjnego
(technologia DTM — Direct To Metal)

e Znakomita ochrona mechaniczna, wysoka twardos¢ i odpornos$¢ powtoki na uderzenia

» Doskonata przyczepnos¢ do réznych podtozy (stal, ocynk galwaniczny, ocynk ogniowy, aluminium)

* kagczy wygode aerozolu z najwyzszg jakoscig produktu (wyréb 2-komponentowy, utwardzony chemicznie)
* Aerozol 2K — utwardzacz wewnatrz opakowania

* Nie wymaga dodatkowego wyposazenia (pistoletu lakierniczego, kompresora)

ZASTOSOWANIE

* podwozia, panele nadwozia, wnetrze bagaznika, podtogi SUV-éw, ostony rurowe, wneki kot, skrzynie samochodéw terenowych,
podtogi ciezaréwek oraz autobuséw

» ochrona elementéw karoserii samochodéw np. progi, elementy zawieszenia, nadkola, itp.

» ochrona réznych konstrukcji metalowych np. bramy, ogrodzenia, balustrady, pergole, narzedzia, itp.

PODLOZA

Stal Odttuscié, przeszlifowaé na sucho P120, odttuscic.

Stal ocynkowana Odttusci¢, zmatowi¢ drobnoziarnistg wtokning $cierng, odttuscic.

Aluminium Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P280 + P360 lub zmatowi¢ wtdkning Scierng,
odttuscic¢

Laminaty poliestrowe Odttuscié, przeszlifowaé na sucho P280 odmuchagé, odttuscic.

Do 12 h bez szlifowania,

Podkiady epoksydowe dwukomponentowe po uptywie 12 h przeszlifowaé¢ P320 odmuchagé, odttuscic.

Podktady akrylowe dwukomponentowe Przeszlifowa¢ na sucho, do koficowego wyréwnania P240 + P320, odmuchag, odttuscic.
Szpachléwki poliestrowe Przeszlifowa¢ na sucho, do kofcowego wyréwnania P240 + P320 odmuchaé, odttuscic.
Grunty reaktywne (wash primer’y) Aplikowaé po wyschnieciu.

Tworzywa sztuczne Odttuscié PLUS 780, zmatowi¢ widkning, ponownie odttusci¢. Zastosowaé Srodek

Zwigkszajacy Przyczepnos¢ PLUS 700.

UWAGA! Nie aplikowaé na wyroby jednokomponentowe

UWAGA! W przypadku wymaganej bardzo wysokiej odpornosci antykorozyjnej, mozna dodatkowo zastosowac¢ podktad epoksydowy.
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ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/e limit* 840 g/l
VOC rzeczywiste 473 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

SPOSOB POSTEPOWANIA

Odlttusci¢ i przeszlifowac.

%
ﬁ‘ Wstrzgsna¢ puszka przez 2 min.
S

vy w
ﬁqg Usung¢ przycisk umieszczony na wieczku, odwrdci¢ puszke i zamontowac przycisk w podstawie puszki.
'
Aktywacja - nie zdejmujgc wieczka, umiesci¢ puszke na twardej powierzchni, wcisngé przycisk do konca aby
uwolni¢ utwardzacz do aerozolu.
%

Wstrzasna¢ puszka przez 2 minuty celem wymieszania komponentow.

/ Trwato$¢ mieszanki w opakowaniu po wymieszaniu z utwardzaczem w 20°C - do 2 h.

Aplikacja — zachowac odlegtos¢ 0,5+1 m.

Liczba warstw — min. 2. Odparowanie migdzy warstwami w 20°C - 15 min.

Grubos¢ pojedynczej suchej warstwy - do 100+250 um w zalezno$ci od pozadanej struktury.

Obroci¢ puszke, oczyszcza¢ zawor przez 5 s.

UWAGA! Nie nanosi¢ na uktad wydechowy, silnik.
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MOZLIWE STRUKTURY — W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU APLIKACJI

Ptaska, gruba struktura Naktada¢ grubg, petng warstwe z odlegtosci ok. 0,5 - 1m, przesuwajgc spray powoli jednostajnym ruchem
tak aby utworzy¢ ciggtosc filmu.

Odwrdci¢ puszke do géry dnem i oczyscic dysze/zawor.
Po 15 min naktada¢ drugg warstwe w taki sam sposéb jak warstwe pierwsza.

Odwréci¢ puszke do géry dnem i oczyscic dysze/zawor.

Gruba struktura Naktada¢ grubg, petng warstwe z odlegtosci ok. 0,5 - 1m, przesuwajgc spray powoli jednostajnym ruchem
tak aby utworzy¢ ciagtosc¢ filmu.

Odwrécic puszke do géry dnem i oczyscic dysze/zawor.

Po 15 min naktada¢ druga, cienszg warstwe z wiekszej odlegtosci, przesuwajgc spray szybszym
jednostajnym ruchem.

Odwrdcic puszke do géry dnem i oczyscic dysze/zawor.

Srednia struktura Naktada¢ ciensza warstwe z odlegtosci ok. 0,5 - 1m, szybko przesuwajac spray.
Odwréci¢ puszke do géry dnem i oczysci¢ dysze/zawor.
Po 15 minutach naktada¢ dugg warstwe w taki sam sposoéb jak warstwe pierwsza.

Odwréci¢ puszke do géry dnem i oczysci¢ dysze/zawor.

Drobna, szorstka Naktada¢ lekka, niepetng warstwe w postaci kropli z odlegtosci ok. 0,5 - 1m.
struktura Odwréci¢ puszke do géry dnem i oczyscic¢ dysze/zawor.
Po 15 minutach naktada¢ drugg bardzo cienka warstwe z wigkszej odlegtosci, aby wyréwnac strukture.
Odwréci¢ puszke do géry dnem i oczysci¢ dysze/zawor.

Ze wzgledu na niskg grubosé otrzymanej powtoki przed aplikacja COBRA SPRAY 2K DTM zaleca sie
stosowanie podktadu epoksydowego.

Wydajnosc¢ jednego opakowania w zaleznosci od struktury - 0,5+1,3 m2.

UWAGA! Zaleca sig wykona¢ natrysk prébny przed witasciwa aplikacjg.

SUSZENIE

COBRA SPRAY 2K DTM mozna wygrzewa¢ w temp. 40°C po 2h od potozenia ostatniej warstwy. Zalecany czas wygrzewania 1 h.

UWAGA!
Nalezy pamigtac, ze proces wygrzewania przyspieszy jedynie pierwszy etap utwardzenia,
natomiast zaleca sie odczekanie 7 dni do petnego utwardzenia powtoki przy uzytkowaniu w ciezkich warunkach.

Nie zaleca sig suszenia przy uzyciu promiennikéw IR.

CZASY UTWARDZANIA

Pytosuchos¢ 15+20 min/ 20°C
Suchos$¢ dotykowa 1,5h/20°C
Twardos¢ uzytkowa 3 dni /20°C
Twardos$¢ catkowita 7 dni/ 20°C

LAKIEROWANIE

COBRA SPRAY 2K DTM mozna pokrywac lakierami bazowymi, lakierem bezbarwnym lub emalia.
Przed przystgpieniem do lakierowania nalezy odczeka¢ minimum 2 h.

Po 24 h od aplikacji COBRA SPRAY 2K DTM powtoke nalezy zmatowié¢ wtokning $cierng lub papierem sciernym i odttusci¢ PLUS 780.
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WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

COBRA SPRAY 2K DTM 24 miesigce / 20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywnos$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jakos$¢
pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest
wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrola.
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